高性能新材料技术创新专项项目申报指南
一、总体安排
按照河北省科技创新、战略新兴产业、工业转型升级系列三年行动计划的总体部署，2020年高性能新材料技术创新专项聚焦新型显示材料和先进钢铁材料2个产业链，按照“强链、补链、延链”的科技需求，以打造更强创新力、更高附加值的产业链为目标，布局9项重点研发任务。
二、支持重点
（一）新型显示材料产业链
在液晶显示（LCD）和有机发光二极管（OLED）基础材料及辅助材料、基板和盖板材料及新型显示器件，布局4项研究任务，巩固全省在高性能LCD和OLED显示领域的领先地位，增强新型显示材料与器件的综合性能和市场竞争力。
1.高性能液晶（LCD）显示相关材料开发与示范应用。（指南代码：3040101）

1.1 研究内容。高性能、高耐受性液晶材料及PSVA用RM材料的开发；液晶生产用彩色光刻胶及添加剂的制备技术研究；高世代线TFT-LCD用TAC膜制备技术以及晶圆级TFT用二维晶体薄膜；高纯电子混合气的自动批量配制技术研究；高纯铜及铜合金靶材制备及示范应用。

1.2 考核指标。开发适用于边界电场切换（FFS）模式的正性液晶材料和穿透率在正性FFS模式基础上提升10%以上的负性液晶材料，制备新RM性能评估达到国际主流规格要求，并能适应国内外液晶厂商工艺设计要求，宽温液晶实现量产；完成彩色光刻胶及添加剂的量试生产工艺的开发，实现吨级的量试生产并通过客户的测试，光刻胶色度满足客户定制；完成晶圆级TFT用二维晶体薄膜工艺开发；完成高世代线TFT-LCD用TAC膜的研制与开发，建立高世代线TFT-LCD用TAC膜检测评价体系；实现混合气的自动批量配制，满足极大规模集成电路的要求，实现产业化应用；生产制备高纯、大直径铜锭（纯度≥99.9999%，直径≥300mm）；大面积平面靶的邦定率达到95%以上。

2.新型有机发光二极管（OLED）显示材料开发与示范应用。（指南代码：3040102）

2.1 研究内容。OLED蓝光发光材料开发及示范应用；OLED红光及绿光发光材料开发及示范应用；高分辨率低热膨胀系数光刻胶的开发及示范应用。

2.2 考核指标。实现OLED蓝光发光效率指数（BI：Blue Index）超过240，LT95寿命超过200小时，绿光和红光效率分别超过170cd/A和70cd/A，LT95寿命均超过1000小时；实现解析度≤1.5微米线宽、热膨胀系数CTE（ppm/K）≤60的光刻胶开发，可通过柔性AMOLED生产工艺中试验证。

3.柔性基板、盖板制备技术开发与示范应用。（指南代码：3040103）

3.1 研究内容。耐高温PI单体设计合成及浆料的制备技术研究；PI浆料成膜及亚胺化技术研究；离型层浆料合成、精密涂布及机械解离技术研究；可折叠透明聚酰亚胺（CPI）盖板关键技术研究。

3.2 考核指标。PI基板样品厚度：10～75μm，玻璃化转变温度：≥450℃；热膨胀系数：≤6ppm/℃（50～450℃），拉伸强度＞300Mpa，断裂伸长率＞10%，1%失重温度＞540℃，0.5%失重温度＞520℃，表面粗糙度：≤15nm，与离型层间剥离力：2～10g/in；透明聚酰亚胺（CPI）盖板样片，透过率≥90%@550nm、雾度≤1%、动态弯折：外折（R3）20万次、内折（R1.5）20万次、静态弯折：60℃/90% RH 240hr（外折R3，内折R.15）、铅笔硬度≥6H，实现柔性显示用聚酰亚胺盖板材料国产化突破，具备自主可控的量产化前驱体基础材料开发能力。

4.柔性折叠屏及全面屏显示终端制造技术与示范应用。（指南代码：3040104）

4.1 研究内容。移动智能终端用柔性折叠OLED屏关键技术；全面屏技术；薄膜封装用墨水（TFE Ink）材料开发；透明超高气体阻隔封装薄膜制备技术。

4.2 考核指标。实现柔性折叠AMOLED屏体弯折半径R≤1.5mm（内折）以及R≤3.5mm（外折），动态弯折寿命达20万次以上，信赖性测试通过；全面屏透明区域性能指标实现像素密度>200ppi，全波段屏体透过率≥20%，亮度>250nit，满足屏体常规应用场景亮度；TFE INK膜厚均一性<5%；光透过率>98%；固化率>85%；流平性：6～12um流平正常，屏体无Ink厚度Mura；信赖性：85℃/85%测试通过；透明超高气体阻隔膜透光率≥88%，水蒸气透过率≤1×10-5g/m2·day。

（二）先进钢铁材料产业链
在高强度易焊接强化型海洋工程用钢、吉帕级先进汽车高强钢、新能源汽车驱动电机用电工钢、高品质特殊钢等方面，布局4项研究任务，提高钢铁产品的附加值，提升钢铁产业核心竞争力。

1.高强度易焊接强化型海洋工程用钢研发关键技术及应用示范。（指南代码：3040201）

1.1 研究内容。耐氯离子腐蚀高氮不锈钢质量控制技术；钢中强化相析出、组织调控与均匀化强韧化机理；大厚度超高强度易焊接海洋工程用钢研发及产业化；强化型船用高强韧钢材研发应用。

1.2 考核指标。掌握耐氯离子腐蚀高氮低镍（Ni<3.0%）不锈钢冶炼轧制关键技术，高氮不锈钢线材屈服强度≥500MPa、延伸率≥25%、强屈比≥1.10、耐蚀性PREN值≥30。开发出多元微合金成分设计及处理技术等关键技术并集成于高品质造船及海洋工程用钢生产。开发出890MPa及980Mpa级别水面水下舰艇及防护用钢，钢板质量满足设计要求，并达到国外同类产品的实物水平；开发出EH36-EH420系列钢板，最大厚度60mm，钢板母材性能满足国标和船级社规范，焊接线能量≥200kJ/cm，焊接热影响区冲击功KV2（-40℃）≥150J。通过船级社力学、焊接/NDT等工业评定。形成不少于1项技术标准草案申报稿。

2.吉帕级先进汽车高强钢关键技术及应用示范。（指南代码：3040202）

2.1 研究内容。先进汽车高强钢多相组织设计与调控机理；1GPa冷成形及2Gpa热成形高强钢制造技术；复杂成型条件下先进高强钢微观组织及宏观变形应用研究；先进高强钢轻量化评价技术。

2.2 考核指标。掌握1180MPa级双相钢、1180MPa级Q&P钢和2000MPa级热成形钢共性关键技术并实现产业化；先进高强度钢达到的力学性能指标：①1180MPa级DP钢：屈服强度820～1150MPa，抗拉强度≥1180MPa，延伸率≥5％；②1180MPa级Q&P钢：屈服强度820～1100MPa，抗拉强度≥1180MPa，延伸率≥8％；③2000MPa级成形后热成形钢：屈服强度1000~1300MPa，抗拉强度1900～2100MPa，延伸率≥3％。系列先进高强度钢在中高端汽车车型上得到应用，涵盖向宝马、长城、上汽、吉利、北汽等车企实现供货与应用。

3.超高效低损耗新能源汽车驱动电机用电工钢的关键技术及应用示范。（指南代码：3040203）

3.1 研究内容。无底层取向电工钢表面、磁性能综合控制技术研究；极低铁损无取向电工钢的夹杂物及析出物系统控制技术研究；高磁感无取向电工钢控制技术的研究；新能源汽车电机铁心结构、应力、模态对电机性能的影响研究；新能源乘用车高速、高效和高功率密度驱动电机用电工钢产业化及应用。

3.2 考核指标。掌握超高效、低损耗新能源驱动电机用电工钢的关键技术，完成产业化并推广应用。开发适用于新能源驱动电机的0.30mm、0.27mm规格无底层高磁感取向电工钢，磁感B800≥1.90T，铁损P1.7/50≤0.85W/kg；开发0.30mm规格极低铁损电工钢产品，铁损P1.0/400控制在14.5W/kg以下、磁感B5000控制在1.64T以上。最终实现在大众MEB新能源汽车平台的批量使用。

4.高品质特殊钢关键共性技术研发及应用示范。（指南代码：3040204）

4.1 研究内容：高品质特殊钢（高速工具钢、模具钢、轴承钢）超洁净冶炼技术研究；高品质特殊钢高效凝固及组织均匀化机理研究；残余应力、组织状态对高品质特殊钢服役性能的影响机制及修复技术；高品质特殊钢批量制备技术及应用示范。

4.2 考核指标：高品质高速工具钢、模具钢、轴承钢：实现凝固细化半连铸高速工具钢、模具钢的工业化应用，无低倍中心缩孔，高速工具钢共晶网交汇处尺寸≤60μm，实现高速工具钢铸坯直接轧制且φ30mm以下轧材碳化物颗粒度≤12.5μm；建立高速工具钢、模具钢、轴承钢在典型服役条件下服役可靠性评价指标体系；高品质高速工具钢、模具钢、轴承钢共性关键技术并实现产业化，高品质高速工具钢、模具钢市场占有率达到30%以上。

5.航空发动机用高温合金大规格棒材的关键制备技术及应用示范。（指南代码：3040205）

5.1 研究内容：高品质高温合金超洁净冶炼技术研究；高温合金大规格棒材成形关键技术；高温合金棒材成形过程中组织演变与性能调控机理；服役环境下高温合金可靠性评估技术研究与体系建立；高温合金多规格棒材的应用示范。

5.2 考核指标：成分S≤3ppm、O≤5ppm、N≤50ppm，碳化物、碳-氮化物、（-NiNb达到航空级三次熔炼棒材国际水平；锻造棒材规格(≥300mm，晶粒度等级≥6级，级差≤2级，室温性能：(b≥1275MPa，(0.2≥1035MPa，(≥15%；650℃性能：(b≥1000MPa，(0.2≥860MPa，(≥15%；650℃/690MPa持久性能：(光滑≥25h，(缺口＞(光滑；建立低周疲劳、高温蠕变服役条件下可靠性评价指标体系；完成多规格棒材（(≥200mm）在航空发动机转子件装机试车考核。
三、绩效目标
通过专项实施，研发15项以上产业优势技术、关键共性技术、前沿重大技术；形成10项以上国内一流的新产品、新装备，形成15项以上申请或授权发明专利或实用新型专利，全面提升全省关键核心技术创新能力。
四、申报要求
项目须由省内企业牵头、联合省内外特别是京津科研单位和产业链上下游企业共同申报。项目申报单位中，省内单位数量不低于2/3。自筹经费与省财政经费比例不低于2:1。申报项目的研究内容须涵盖指南所列的全部考核指标。
本专项实施周期为3年（2020-2022年），每个项目省财政支持经费600～1000万元，依据项目进展考核情况分3年拨付。

五、申报材料

2020年该专项实行“无纸化”申报。申报材料包括：项目申请书、项目申报单位签字和盖章部分扫描页、申报单位与合作单位的合作协议、专利证书、合作单位盖章部分扫描页等其他相关附件的扫描件。

六、咨询电话

高新技术处   0311-86251915
